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DISCOS DE CORTE HSS

Para cortar tubos y solidos en cortadoras
manuales y [semi) automaticas



Cortar tubos y solidos en cortadoras manuales

—

MAQUINAS Cortadoras manuales y semi-automaticas

Los discos de corte Alpha son tratados al vapor, poseen una capa de “blue Oxide”
lo cual prolonga su vida util comparado con un disco sin recubrimiento. Su uso
principal es para cortar acero en equipos manuales y semi-automaticos.
APLICACIONES Tubos, perfiles y solidos. Aceros estructurales y aceros rapidos sin
aleacion con una dureza hasta 700 N / mm?.
PARAMETROS Velocidad de corte sugerida: 30 - 60 m/min.
| ALPHA

¢

Debido a la alta temperature de oxidacin, el recubrimiento TiN que aplicamos al
disco de corte Solar permite cortar materiales de alta dureza.

APLICACIONES Tubos, perfiles y solidos con una dureza de hasta 750 N/mm?

PARAMETROS Velocidad de corte sugerida: 80 -140m/min.
Avance: 0,04 - 0,09 mm/diente

MAQUINAS Cortadoras manuales, semi-automaticas y automaticas

DIAMETROS GENERALS DE DISCOS DE CORTE HSS ALPHA

Diametro Anchura de corte Agujero central Dientes

(mm) (mm] (mm])

160 1,2/1,6/2,0 32 80/100/120/160

175 1,6/2,0 32 64/90/110/140/180

200 1,2/1,6/1,8/2,0 32 72/100/128/160/ 200

225 1,2/1,6/2,0/25 32/40 64/80/90/120/150/180/ 220

250 1,2/1,6/2,0/25 32/ 40 64/80/100/110/128/160/ 200/ 240

275 1,2/1,6/20/25/3,0 32/ 40 72/78/84/96/110/120/144/180/ 220/ 280

300 1,6/2,0/25/3,0 32/38/ 40 80/90/100/110/120/140/160/ 200/ 240/ 320
315 20/25/3,0 32/40 72/80/90/100/110/120/ 140/ 160/ 200/ 250/ 320
325 20/25/3,0 32/40 90/100/110/130/150/170/ 200/ 250/ 320

350 2,0/25/30/35 32/40/50 80/90/110/120/140/160/180/220/280/350
370 2,0/25/30/35 40 /50 70/80/90/100/110/120/140/160/190/220/300
400 25/30/35/4,0/4,5 40/50 70/80/90/100/128/140/160/180/ 200/ 250 /320
425 25/3,0/35/4,0 32/40/50 70/80/100/110/120/130/140/160/180/220/ 260/ 350
450 25/3,0/35/4,0 40/50 80/90/100/120/140/180/240/ 280

Para mas informacion:

www.kinkelder.es



La solucion completa de HSS

El sofisticado recubrimiento PVD que aplicamos al disco Fernox le brinda una
proteccion adicional contra el desgaste. Este recubrimiento ha sido desarollado a
fin de conseguir un bajo nivel de friccion a un costo relativamente bajo.

Cuando corta tubosy perfiles en una maquina cortadora manual o semi-automatica,
Fernox permite una velocidad de cortado mas alta que una sierra PVD. Incluso
puede ser usada para cortar tubos de pared delgada en maquinas automaticas.

Fernox tambien es apta para cortar tubos y perfiles de acero inoxidable.

Ventajas comparada con PVD:

e Vida mas larga de la Sierra ¢ Mayor volumen de produccién
e Incremento en el tiempo de actividad e |deal para cortar acero estructural
e Costo mas bajo por corte e inoxidable

* Poco o nada side pick-up

ARS8 Tybos en paredes delgadas en aceros estructurales y aceros rapidos
sin aleaciones con una dureza de hasta 600 N/mm?

PARAMETROS Velocidad de corte
sugerida:
Acero 60 - 120 m/min
Acero inoxidable austenitico (serie 300): 30 - 50 m/min
Acero inoxidable ferritico sin Ti (409 & 412): 220 - 260 m/min
Acero inoxidable ferritico con Ti (441): 60 - 120 m/min
MAQUINAS Cortadoras manuales, automaticas y corte al vuelo

DIAMETROS GENERALS DE DISCOS DE CORTE HSS SOLAR & FERNOX

Diametro Anchura de corte Agujero central Dientes

(mm) (mm) (mm)

160 1,2/1,6/2,0 32 80/100/120/ 160

175 1,6/2,0 32 64/90/110/140/180

200 1,2/1,6/1,8/2,0 32 72/100/128 /160 /200

225 1,2/1,6/2,0/25 32/40 64/80/90/120/150/180/ 220

250 1,2/1,6/2,0/25 32/40 64/80/100/110/128/160/200/240

275 1,2/1,6/2,0/25/3,0 32/40 72/78/84/96/110/120/ 144/ 180/ 220/ 280

300 1,6/2,0/25/3,0 32/38/40 80/90/100/110/120/140/ 160/ 200/ 240/ 320
315 20/25/3,0 32/40 72/80/90/100/110/120/140/160/ 200/ 250/ 320
325 2,0/25/3,0 32/40 90/100/110/130/150/170/200/ 250/ 320

350 20/25/3,0/35 32/40/50 80/90/110/120/140/160/180/220/280 /350
370 20/25/3,0/35 40 /50 70/80/90/100/110/120/140/160/190/220/300
400 25/30/35/4,0/4,5 40 /50 70/80/90/100/128/140/160/180/200 /250 /320
425 2,5/3,0/35/4,0 32/40/50 70/80/100/110/120/130/140/160/180/220/260 /350
450 2,5/3,0/35/4,0 40/50 80/90/100/120/140/180/240 /280
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Kinkelder BV
Corporate Headquarters

Nijverheidsstraat 2
(Industrial Area Zuidspoor)
NL-6905 DL Zevenaar

The Netherlands

T:+31(0)316 58 22 00
F:+31(0)316 58 22 17
info@kinkelder.nl
www.kinkelder.com

KR Saws

Coventry, United Kingdom
T: +44 (0)24 7661 0907
sales@krsaws.co.uk
www.krsaws.co.uk

Kinkelder France SA
Orchies, France
T:+33(320) 71 0212
sales@kinkelder.fr
www.kinkelder.fr

AMYV Service

Le Chambon Feugerolles
France

T: +33 (477) 405229
info@amvservice.com
www.amvservice.com

Sepio spol s.r.o.
Zborovice, Czech Republic
T: +420 (0)57 366 91 35
sepio@sepio.cz
Www.sepio.cz

Werner Thelen Sagetechnik GmbH
Ziilpich, Deutschland

T: +49 (2252) - 83875-0
info@wethe.de

www.wethe.de

Kinkelder Cutting
Technology Co., Ltd.
Suzhou City, China

T: +86 (0)512 693 68 780
info@kinkelderchina.cn
www.kinkelder.com.cn

www.kinkelder.com

Saws International Inc.
USA Headquarters
Machesney Park (IL), USA
T: +1(815) 965 6900
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder Saw Inc.
Canton (MI), USA

T: +1(734) 453 1199
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder Cutting
Solutions Inc.

Louisville (KY), USA

T: +1(502) 329 8244
cridge@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder USA South
Pell City (AL), USA
T:+1(205) 884 49 71
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Haas Saw & Supply
Summerville (SC), USA
T:+1(843) 875 80 05
sales@haassaw.com
www.haassaw.com

International Knife & Saw, Inc.
Florence (SC), USA

T:+1(843) 662 6345
info@iksinc.com.com
www.iksinc.com
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